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1.  T6  连接器零部件

  
2.  T6 连接器介绍

连接器规格 T6

额定电压
IEC 1500 VDC  / UL 1500 VDC  
IEC 1000 VDC  / UL 1500 VDC 

额定电流

41A (4 mm²)  / 40A (12 AWG)

48A (4 mm²)  / 40A (12 AWG)

50A (6 mm²) / 55A (10 AWG)

54A (6 mm²) / 55A (10 AWG)

接触电阻 ≤ 0.25 mΩ 

污染等级 ClassⅡ

防护等级 ClassⅡ 

防护等级 IP68

阻燃等级 UL 94-V0

适应温度范围 - 40 °C ～ + 90 °C

额定耐压电压 16 kV

连接器规格 T6

电缆规格
IEC: 4 mm² / 6 mm²

UL: 12 AWG / 10 AWG

连接系统 Φ 4.0 mm 

端子材质 铜，镀锡

接线方式 压接型

锁紧系统 嵌入式

序号 部件名称

1 光伏线缆

2 负极端子（插针）

3 负极连接器

4 正极端子（插套）

5 正极连接器

负极连接器 负极端子（插针） 正极端子（插套）正极连接器

电气参数

机械参数

③

①

①

④

⑤

②
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4.  安全防护措施

由专业人员对产品组装和安装，并且要遵守安全守则。

为了防止触电，应确保整个安装过程是在不通电的状态

下进行，负载的时候不应断开连接，在断开连接之前，

应确保直流电源和交流电源两端是断开的，整个系统是

不通电的

仅可使用安装手册中所列出的工具，并且要按照安装说

明书的要求去做，避免产品受到损害

• 在正负极连接器分离的状态下，必须要使用防尘堵头

• 连接器在适配的状态下符合IP68防护等级  
• 不要将连接器直接放置于平台表面

·注意1: 

产品接触或使用化学品可能引起产品被污染，腐蚀，导

致产品性能的衰减、或出现产品开裂的情形，禁止化学

品与产品接触。在生产制造过程、运输、产品安装及使

用过程中可能接触或使用的化学品需用户自行确认对产

品无影响后方可使用。

5.  T6 安装工具箱

 

3.  T6 连接器型号

Article Cable Outside Diameter 
(OD) Picture Required Torque 

to Lock Reference Gap

负极连接器

4.3mm - 6.6mm

6.7mm -7.5mm 

2.5 N•m ~ 3.5 N•m 0.5 ≤ gap ≤ 1.5mm

正极连接器) 2.5 N•m ~ 3.5 N•m 0.5 ≤ gap ≤ 1.5mm

负极端子 —— —— ——

正极端子 —— —— ——

CN-Rev IM-TC-CN/1.0 Copyright © Apr.2022. Tlian Co., Ltd.

·注意2: 

T6或者T4连接器家族产品可以互相对插。

·注意3: 

不允许不同型号/品牌的连接器与T6对插。

·注意4: 

上述产品和所有其他类似产品的拆卸和回收必须由具有资质的管理公

司按照国家和地方的废物管理法规进行处理。

gap

gap

                 

压线钳配件

剪线钳

T4 扳手 T6 扳手

                          

剥线钳

              

压线钳

                          

金属扳手
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工具箱中的零部件

剥线工具

压接工具

压接工具配件

ccu

剪线工具

连接器分离工具

一套含两把尼龙扳手&两把金属扳手

6.连接器与导线组装步骤  

步骤一

检查连接器外观

连接器正极

a.密封圈须装入卡槽中，不可扭曲、变形

b. 两个卡勾无损坏

c.正极本体内不可有异物和水

d. 正极塑胶件不可有开裂现象

e. 导线外观不可有破损

负极本体 
a.负极本体内不可有异物和水

b. 负极塑胶件不可有开裂现象

c. 导线外观不可有破损

型号 使用范围

2.5/14 2.5 mm2 14 AWG
4.0/12 4.0 mm2 12 AWG
6.0/10 6.0 mm2 10 AWG

Mark 铆接范围
2.5/14 2.5 mm2 14 AWG
4.0/12 4.0 mm2 12 AWG
6.0/10 6.0 mm2 10 AWG

密封圈



6 | 

    7.5 ±5mm
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√

×

步骤二 
剥线，剥离绝缘层

用剥线钳剥离线缆的绝缘层，剥线端的外部长度是

7.5mm, 

在剥线过程中，注意不要剪到线芯。

步骤三

铆接插针插套

把剥好的线放进插针插套，用铆接钳进行铆接，铆

接好的插针插套拉力≥310 N。

步骤四

插入插针插套

把铆接好的插针插套插进连接器内部直到听到“咔”

的一声为合格。轻轻拉动导线，确认金属件与连接

器是否啮合牢固。

步骤五

 安装电缆后罩

先用手将后罩拧紧 ，再用开口扳手旋紧电缆后罩直到听到

咔的一声 ，确认是否锁紧。

步骤六

连接器对插

在对插之前应检查连接器外观是否有损坏，密封圈套入卡槽

中，不可有变形，卡勾不可断裂、破损，连接器内部不可

有水和异物，塑料件不应有断裂现象。电缆线不应磨损或损

坏，将正负极对插，听到咔声，直到它们啮合，轻轻拉动正

负极两端，确认是否啮合牢固，不可拔出。

步骤七 
检查连接器状态

检查连接状态时应注意不能看到密封圈露出，连接器之前的

缝隙应＜0.5㎜。
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7.正确的连接

      
           

      

8.断开连接                                         
 
只能用分离工具断开连接

对插后的连接器只能使用开口扳手将其拔出，将扳手的两

个卡爪差进负极连接的卡槽，然后正极连接器就会自动与

负极连接器断开

扳手卡爪

插进卡槽

自动断开连接

修订版本、日期

折弯错误
正确的折弯方式

错误的连接状态 正确的连接状态

   (距离太小）

Rev1.0 -2022年4月发布。

此安装说明书仅供参考

请参照电缆线生产商的最小弯曲半径要求

√× × √

l ≥ 20 mm l ≥ 20 mm

× √

Gap ≥ 0.5 mm
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TLIAN已知接触或使用以下化学品可能引起产品被污染，腐蚀，导致产品性能的衰减、或出现产品开
裂的情形，禁止这些化学品与产品接触。

已知化学品清单如下表：

禁止接触化学品清单

备注：对于不在此列表内的其他在生产制造过程和产品安装过程中可能接触或使用的化学品需用户
自行确认对产品无影响后,方可使用.

最终解释权归TLIAN所有

分类 化学品名称

常用化学品

食品防腐剂、除草剂、杀虫剂、黄油、润滑油、防锈剂 、挥发性冲压油、冲压油、
机油、天那水、WD-40、油性封孔剂、B25 Kontaktol、Evabrite S、强氧化性消毒
剂、餐具清洗剂、Suma Rinse、餐具清洗剂、增塑剂、喷头清洗剂8188、模具清洗
剂、碳氢清洗剂南特 、乳化油DX-1型、碳氢清洗剂CH1160、干性润滑油、脱漆剂、
液压油、特效胶水速熔剂（百分百）、气化防锈剂、除湿防锈润滑剂、切削油

消毒剂/清洁剂 必妥碘、戊二醛、氨水、有机氯化铵、过氧化氢、漂白剂、生理盐水、除垢剂

化妆品 护手霜、防晒霜、口红、隔离霜、卸妆水

油类 Die Cut(OELHELD) 、 Machine Oil KV46(Nippon Oil)、Infeld stamping oil

食用物 玉米油、可乐、Light syrup、菜籽油、调和油、橄榄油、蓖麻油、大豆油、椰子油

酸碱类 氢铵、氢氧化钾、盐酸、硫酸、硝酸、磷酸、醋酸、氨气/氨水、氢氧化钠

脂类 油气（矿脂）、Molykote EM-50L(Dow Corning)、Molykote PG-641(Dow Corning)

脱模剂 Pelicoat S-6(Chukyo-Kasei)

粘合剂 Chemlok(LORD)

醇类 乙二醇、戊醇、乙醇、异丙醇、乙丙醇

脂肪族化合物 庚烷、乙烷、环已烷、液状石蜡

族碳化合物 氟利昂、四氯化碳、氯仿/三氯化碳、烷基二甲基氯化铵

酮类 甲乙酮、丙酮、甲基乙基酮/丁酮

芳香族碳氢化合物 甲苯、二甲苯、甲酚

其他/有机溶剂
甲基纤维、己烷、壬酸C18H34O2、壬酯C9H18O、油酸C9H18O2、乙酸乙酯、乙酸丁
酯、T磷酸三丁酯、Kerosene煤油、汽油、清漆、酯类、醚类、胺类、冰醋酸、添加
剂、3M 稀释剂

粘合密封材料 APF125(Wacker Chemical)  3M adhesive、Avancis adhesive

填充材料 KE-200(ShinEtsu)、CX-200(ShinEtsu)
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